Gorzykowo, dnia 28.02.2023 r.

Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
W Gorzowie Wielkopolskim

ul. Jagielloczyka 13

66-400 Gorzow Wielkopolski

W nawiazaniu do Paristwa pisma z dnia stycznia 2023 r., o znaku WZS.4221.34.2023.PK, przekazuje zadane

informacje

ad.1

Zakres przedsiewziecia:

a)

f)

g)
h)

i)

prace rozbiérkowe
- rozbidérki czesci istniejgcych instalacji sanitarnych zewnetrznych

- likwidacja zbiornika ziemnego — poprzez zasypanie

przebudowa hali produkcyjno-magazynowe;j

budowa podziemnego zbiornika ppoz. wraz ze stanowiskiem czerpania wody — lokalizacja w potudniowo-
wschodnim narozniku dziatki; zbiornik pod nawierzchnig placu manewrowo-sktadowego

budowa podziemnego zbiornika retencyjnego — lokalizacja miedzy halg produkcyjno-magazynowg a halg
namiotowg, pod nawierzchnig placu manewrowo-sktadowego

budowa podziemnego zbiornika retencyjno - rozsgczajgcego — lokalizacja przy potudniowej granicy dziatki;
pod nawierzchnig parkingu

budowa zespotu skrzyn rozsgczajgcych — lokalizacja przy zachodniej s$cianie hali namiotowej w czesci
wydtuzonej dziatki, na terenie nieutwardzonym

przebudowa ukfadu zewnetrznych instalacji kanalizacyjnych

budowa przytacza wodociggowego (wg osobnego opracowania i postepowania administracyjnego)

budowa hali magazynowo-produkcyjnej

Projektowane obiekty:

1.

obiekty kubaturowe

planuje sie budowe hali magazynowo-produkcyjnej o pow. zabudowy maks. 2 200 m?. Hala jednokondygnacyijna,

niepodpiwniczona.

2.

obiekty sieciowe i instalacje.

Istniejgce na terenie zaktadu podziemne odcinki instalacji, kolidujgce z projektowanymi obiektami, zostang

odkopane, usuniete, wloty do studzienek i wolne konce rurociggdw zaczopowane betonem. Wykopy zostang

zasypane i zageszczone.

a)

Zewnetrzna instalacja wodociggowa.



Planuje sie instalacje wodociggowg z rur PE do zapetniania zbiornika przeciwpozarowego. Przytacze
wodociggowe bedzie przedmiotem osobnego opracowania i postepowania

b) Zewnetrzna instalacja kanalizacji deszczowej.
Planuje sie instalacje kanalizacyjng z rur PVC-U, taczonych na uszczelke wargowa gumowa, przeznaczonych

do budowy sieci zewnetrznych. Elementami uzbrojenia kanalizacji bedg prefabrykowane wpusty uliczne
betonowe z osadnikami zwieficzone kratami zeliwnymi oraz studnie kanalizacyjne. Istniejgce studnie
kanalizacyjne i wpusty uliczne w miare mozliwosci zostang wykorzystane przez dostosowanie ich do nowych
warunkéw lub w przypadku braku takiej mozliwosci wymienione na nowe.

Wody opadowe odprowadzane beda do projektowanego zbiornika retencyjno-rozsgczajgcego oraz zbiornika
retencyjnego i nastepnie do skrzyn rozsgczajgcych. Przed odprowadzeniem do zbiornikow wody beda
oczyszczane za pomocg osadnikdw piasku i separatoréw.

3. Obiekty terenowe

a) Zbiornik ppoz.
Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o pojemnosci 70 m®, bezposrednio przy
zbiorniku lokalizuje sie stanowisko poboru wody wyposazone w nasade pozarniczg ¢ 110 z zaslepka.

b) Zbiornik retencyjny.
Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o pojemnoséci do 130 m®.

¢) Zbiornik retencyjno-rozsaczajacy
Planuje sie zbiornik w postaci zespotu skrzynek rozsaczajacych o pojemnosci 190 m”>.

d) Skrzynie rozsaczajace.
Planuje sie potgczony ze zbiornikiem retencyjnym zespot 80 sztuk skrzynek rozsgczajgcych 600x600x600.

Uwzgledniono zmiany zakresu przedsiewziecia w stosunku do przedstawionego w karcie informacyjnej
przedsiewziecia, budowa hali magazynowo-produkcyjnej o pow. zabudowy maks. 2200 mzl poniewaz hala
magazynowo-produkcyjna jest niezbedna do magazynowania produktéw w zwigzku z zwiekszeniem produkcji

ad.2

Przedmiotem dziatalnosci zaktadu jest produkcja czesci i akcesoridéw do pojazddw silnikowych.

Na terenie zaktadu, oprdcz instalacji do produkcji izolacji akustycznych i termicznych zlokalizowanej w istniejgcych
obiektach, eksploatowane sg nastepujgce instalacje i obiekty:

e do spalania paliw, na terenie Zaktadu znajduja sie Zrédta energetyczne opalane paliwem gazowym, pracujgce
na potrzeby technologii, ogrzewania i cieptej wody. tgczna moc zainstalowanych zrédet wynosi 4,2263 MW,
co daje ilos¢ energii wprowadzonej w paliwie ( nominalna moc cieplna) okoto 5,28 MW.

e warsztat wyposazony w jedno stanowisko spawalnicze

e akumulatorownia ( emisja niezorganizowana kwasu siarkowego — bez posrednictwa przeznaczonych do tego
celu srodkow technicznych)

e infrastruktura pomocnicza (parkingi, sie¢ wodociggowa itp.)



Procesy produkcyjne

Wygrzewanie dziat GP — wetna mineralna Biosil

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny mineralnej oraz wetny
szklanej. W procesie wykorzystywana jest energia elektryczna, gaz ziemny oraz sprezone powietrze. Surowiec do
produkcji stanowi zaréwno wetna mineralna pozyskiwana od dostawcy zewnetrznego oraz pétprodukty wytworzone
na terenie zaktadu (ksztattki z widkna szklanego). Dostawa surowca - wetny mineralnej, realizowana jest
samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Surowiec w formie rolek (zwoju) jest zapakowany i
utozony na jednostkach transportowych. Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wézkéw
podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia surowca
niezgodnego, nastepuje jego zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawcy. Surowce zgodne z zamdwieniem sg
transportowane jezdniowym wodzkiem podnos$nikowym i przyjmowane do magazynu surowcow. Magazynowany
surowiec lub pétprodukt jest pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy jezdniowym
wozkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). W hali produkcyjnej wykonywany jest
proces przygotowania materiatu, (tzw. przygotéwki), realizowany w dwéch etapach: mechaniczne cieciu materiatu
(w rolce), z uzyciem pilarki taSmowej oraz manualne ciecie materiatu na mniejsze porcje. W trackie ciecia
przygotowki powstaje odpad. Przygotdwka o odpowiednich wymiarach i masie trafia na wifasciwe stanowisko
produkcji, gdzie poprzez formowanie i koncowg obrébke powstaje koricowy produkt izolacyjny. Materiat
przeznaczony do formowania uktadany jest przez pracownikow w metalowych goracych formach (>200°C),
zamontowanych w urzadzeniach grzewczych wyposazonych w palniki gazowe o mocy 0,045 MW oraz 0,4 MW
wytwarzajacych gorgce powietrze. Po utozeniu materiatu w formie i zatgczeniu funkcji wygrzewania, gorace
powietrze wdmuchiwane jest do formy i wraz z powstajgcymi oparami jest mechanicznie odprowadzane kanatami
odciggowymi. Czas wygrzewania jest nastawiany indywidualnie dla produkowanego wyrobu. Po zakonczeniu grzania
pracownik wycigga wyrdb, przeprowadza kontrole wyrobu oraz obrdbke koncowa. Koricowa obrébka polega na
usunieciu naddatkéw technologicznych i wykonywana jest z uzyciem pilarek tasmowych, wycinarek oraz manualnie
nozem oraz papierem Sciernym. Wadliwy wyréb oraz naddatek technologiczny usuwany jest jako odpad. Gotowy
produkt, pakowany jest w jednostki transportowe i przy uzyciu jezdniowego wdzka podnosnikowego wywozony do
magazynu wyrobu gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Teksturyzacja — Powertex z zywicg + Wygrzewanie dziat GP

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wtdkna szklanego — Powertex. W
procesie wykorzystywana jest energia elektryczna, gaz ziemny oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji
stanowi sznurek (w szpuli) wykonany z wtdkna szklanego Powertex , zywica typu nowolak — sypka oraz ptynna.
Dostawa surowcéw realizowana jest samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Surowce
znajduja sie w opakowaniach. Zywica sypka dostarczana jest w workach, zywica ptynna w pojemnikach. Roztadunek
odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wézkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na
wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia surowca niezgodnego, nastepuje jego zatrzymanie i
niezwtoczny kontakt z dostawca. Surowce zgodne zzamdwieniem sg transportowane jezdniowym wodzkiem
podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcéw. Magazynowany surowice jest pobierany do produkgc;ji (dziat
produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy jezdniowym wdzkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wézkiem
recznym (paletowym). W pomieszczeniu produkcyjnym wykonywany jest proces przygotowania materiatu polegajacy
na teksturyzacji sznurka oraz dozowania na niego zywic. Przygotdwka o odpowiedniej masie trafia na witasciwe
stanowisko produkcji, gdzie poprzez formowanie i koricowg obrdbke powstaje produkt izolacyjny. Materiat
przeznaczony do formowania uktadany jest przez pracownikédw w metalowych gorgcych formach (>200°C),



zamontowanych w urzadzeniach grzewczych wyposazonych w palniki gazowe o mocy 0,045 MW oraz 0,4 MW
wytwarzajgcych gorgce powietrze. Po ufozeniu materiatu w formie i zatgczeniu funkcji wygrzewania, gorace
powietrze wdmuchiwane jest do formy i wraz z powstajgcymi oparami jest mechanicznie odprowadzane kanatami
odciggowymi. Czas wygrzewania jest nastawiany indywidualnie dla produkowanego wyrobu. Po zakonczeniu grzania
pracownik wycigga wyrdb, przeprowadza kontrole wyrobu oraz obrébke. Koricowa obrdbka polega na usunieciu
naddatkéow technologicznych i wykonywana jest z uzyciem pilarek tasmowych oraz nozyc manualnych. Wadliwy
wyréb oraz naddatek technologiczny usuwany jest jako odpad. Gotowy produkt, pakowany jest w jednostki
transportowe i przy uzyciu jezdniowego wdzka podnosnikowego wywozony do magazynu wyrobu gotowych, z
ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Dziat GP — Nawijanie tulejek stalowych

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny stalowej — stal nierdzewna.
W procesie wykorzystywana jest energia elektryczna oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji stanowi wetna
stalowa, w zwojach o wymiarach dostosowanych do produkowanego wyrobu. Dostawa surowcéw realizowana jest
samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Surowce znajdujg sie w opakowaniach. Roztadunek
odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wézkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na
wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia surowca niezgodnego, nastepuje jego zatrzymanie i
niezwtoczny kontakt z dostawcy. Surowce zgodne zzamdwieniem sg transportowane jezdniowym wodzkiem
podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcéw. Magazynowany surowice jest pobierany do produkc;ji (dziat
produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy jezdniowym wadzkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wdzkiem
recznym (paletowym). Za pomocg automatycznej nawijarki, wetna stalowa jest formowana, uzyskujgc ksztatt tulejki
bedacej wyrobem gotowym. Pracownik odbiera maszyno uksztattowang tulejke i przeprowadza kontrole jakosci.
Gotowy produkt, pakowany jest w jednostki transportowe i przy uzyciu jezdniowego wodzka podnosnikowego
wywozony do magazynu wyrobéw gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Dziat Pras — Formowanie + obréobka (malowanie)

Proces dotyczy produkgcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny mineralnej, wetny szklanej
oraz flisseliny. W procesie wykorzystywana jest energia elektryczna, gaz ziemny oraz sprezone powietrze. Surowiec
do produkcji stanowi zaréwno wetna mineralna oraz flisselina pozyskiwana od dostawcy zewnetrznego, a takze
potprodukty wytworzone na terenie zaktadu (ksztattki z wtdkna szklanego). Dostawa surowca, realizowana jest
samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Surowiec w formie rolek (zwoju) jest zapakowany i
utozony na jednostkach transportowych. Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wézkéw
podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia surowca
niezgodnego, nastepuje jego zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawca. Surowce zgodne z zamdwieniem sg
transportowane jezdniowym wodzkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcow. Magazynowany
surowiec lub pétprodukt jest pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy jezdniowym
wozkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wozkiem recznym (paletowym). W hali produkcyjnej wykonywany jest
proces przygotowania materiatu, (tzw. przygotéwki), realizowany w dwéch etapach: mechaniczne ciecie materiatu
(w rolce), z uzyciem pilarki tasSmowej oraz bezposrednio na stanowisku pracy ciecie manualnym nozem lub krajarka
tarczowq. Przygotéwke o odpowiednich wymiarach pracownik uktada w prasie, na gorgcej matrycy (200-230°C),
gdzie poprzez termiczne i mechaniczne odziatywanie prasy materiat jest ksztattowany. Prasa, elementami
instalacyjnymi potaczona jest z centralg olejowg sktadajgcg sie miedzy innymi z kottéw gazowych o mocy cieplnej
1,75 MW oraz 1 MW. W kotftach podgrzewany jest olej i za pomocg pomp obiegowych, w obiegu zamknietym
przeptywa przez matryce, nagrzewajac je do nastawionej temperatury. Podczas wygrzewania materiatu powstajg



opary, ktére sg odprowadzane odciggami stanowiskowymi lub wentylacjg mechaniczna ogdlng. Po zakonczeniu czasu
wygrzewania materiatu, pracownik wycigga z prasy wyrdb, usuwa z niego naddatek technologiczny stanowigcy
odpad, przeprowadza kontrole oraz jezeli proces tego wymaga przeprowadza obrébke koncowa oraz czynnosci
naprawcze. Koricowa obrdbka polega na usunieciu zadziorow papierem $ciernym, a czynnosci naprawcze polegajg na
sklejeniu rozwarstwien klejem oraz zamalowanie ubytkéw farbg. Gotowy produkt, pakowany jest w jednostki
transportowe i przy uzyciu jezdniowego wdzka podnosnikowego wywozony do magazynu wyrobdéw gotowych, z
ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Prasy — Wyttaczanie z aluminium

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z folii aluminiowej. W procesie
wykorzystywana jest energia elektryczna. Surowiec do produkcji stanowi folia aluminiowa (rolka / zwdj) pozyskiwana
od dostawcy zewnetrznego. Dostawa surowca, realizowana jest samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik
zewnetrzny). Surowiec w formie rolek (zwoju) jest zapakowany i utozony na jednostkach transportowych.
Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, zuzyciem jezdniowych wodzkéw podnosnikowych z napedem
elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia surowca niezgodnego, nastepuje jego
zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawcy. Surowce zgodne z zamdwieniem s3g transportowane jezdniowym
wozkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcow. Magazynowany surowiec lub pétprodukt jest
pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy jezdniowym wdzkiem podnosnikowym
(elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). W hali produkcyjnej wykonywany jest proces przygotowania
materiatu, (tzw. przygotéwki), polegajacy na manualnym cieciu materiatu. Przygotéwke o odpowiednich wymiarach
pracownik uktada w prasie, gdzie nadawany jest ksztatt koricowego wyrobu. Gotowy produkt, pakowany jest w
jednostki transportowe i przy uzyciu jezdniowego wézka podnosnikowego wywozony do magazynu wyrobdéw
gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Produkcja tulejek z wtékna szklanego - TMT

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny szklanej. W procesie
wykorzystywana jest energia elektryczna oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji stanowig pétprodukty
wytworzone na terenie zaktadu mata z wiékna szklanego) oraz komponenty niezbedne do przygotowania mieszaniny
utwardzajacej pozyskane od dostawcy zewnetrznego. Dostawa komponentdw w opakowaniach transportowych
realizowana jest samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Roztadunek odbywa sie na placach
zaktadu, z uzyciem jezdniowych wézkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola
— wrazie niezgodnosci, nastepuje zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawca. Komponenty zgodne
z zamdwieniem sg transportowane jezdniowym woézkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcow.
Magazynowane komponenty oraz poétprodukt jest pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na
stanowisko pracy jezdniowym wozkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). W hali
produkcyjnej wykonywany jest proces przygotowania materiatu (tzw. przygotdwki) oraz przygotowania mieszaniny
utwardzajgcej. Przygotowanie materiatu polega na mechanicznym/ automatycznym cieciu, oraz manualnym
nawijaniu ucietej przygotéwki na rury. Przygotowanie mieszaniny utwardzajacej polega na mechanicznym mieszaniu
sktadnikdw w odpowiednich ilosciach. Proces produkcji odbywa sie maszynowo, i polega na naktadaniu mieszaniny
utwardzajgcej na przygotowany materiat, maszynowym cieciu tulejek oraz na termicznych ich utwardzaniu poprzez
suszenie w piecu. Gotowy produkt, pakowany jest w jednostki transportowe i przy uzyciu jezdniowego wdzka
podnosnikowego wywozony jest do magazynu wyrobow gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest
wysytany do klienta.



Zgrzewanie punktowe stalowych ksztattek

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych wykonanych z ksztattek i tulejek ze stali nierdzewnej. W
procesie wykorzystywana jest energia elektryczna. Komponenty do produkcji pochodzg od dostawcy zewnetrznego.
Dostawa realizowana jest samochodem ciezarowym z naczepg (przewozinik zewnetrzny). Komponenty s3
dostarczane w zbiorczych jednostkach transportowych. Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem
jezdniowych wodzkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola - w razie
niezgodnosci, nastepuje zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawca. Surowce zgodne z zamdwieniem s3
transportowane jezdniowym wézkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcow. Magazynowane
komponenty sg pobierane do produkcji (dziat produkcji) i dostarczane na stanowisko pracy jezdniowym wadzkiem
podnosnikowym (elektrycznym) lub wdzkiem recznym (paletowym). Proces zgrzewania wykonywany jest w
pomieszczeniu produkcyjnym i polega na zgrzewaniu ksztattki lub tulejki ze stali nierdzewnej z innymi elementami ze
stali nierdzewnej. Po wykonaniu kontroli jakosci, wyréb jest pakowany i przy uzyciu jezdniowego wdzka
podnos$nikowego wywozony do magazynu wyrobow gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest wysytany do
klienta.

Klejenie natryskowe

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych wykonanych z dostarczonych przez klienta ksztattek z tworzyw
sztucznych oraz przyklejanej do nich tkaniny. W procesie wykorzystywana jest energia elektryczna oraz sprezone
powietrze. Pomieszczenie pracy wyposazone jest w wentylacje nawiewng-wywiewng. Materiat i komponenty
pochodzg o dostawcy zewnetrznego . Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wdzkéw
podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola - w razie niezgodnosci, nastepuje
zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawcy. Materiaty i komponenty zgodne z zamdwieniem sg transportowane
jezdniowym wdzkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcéw. Magazynowane komponenty sg
pobierane do produkcji (dziat produkcji) i dostarczane na stanowisko pracy jezdniowym wadzkiem podnosnikowym
(elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). W trackie procesu produkcji na ksztattke z tworzywa sztucznego,
nakfadana jest warstwa kleju pistoletem natryskowym a nastepnie przyklejana jest wczesniej przygotowana tkanina.
Po réwnomiernym przyklejeniu materiatu wykonywana jest kontrola jakosci i pakowanie wyrobu. Przy uzyciu
jezdniowego wdzka podnosnikowego wyroby sg wywozone do magazynu wyrobu gotowych, z ktérego samochodem
ciezarowym sg wysytane do klienta.

Natryskarka — Nasycanie mat (przygotowanie kleju, natryskiwanie i pakowanie, pp sztance)

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny szklanej. W procesie
wykorzystywana jest energia elektryczna oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji stanowig pétprodukty
wytworzone na terenie zaktadu mata z witdkna szklanego oraz komponenty niezbedne do przygotowania kleju
pozyskane od dostawcy zewnetrznego. Dostawa komponentéw w opakowaniach transportowych realizowana jest
samochodem ciezarowym z naczepg (przewoznik zewnetrzny). Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem
jezdniowych wodzkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola - w razie
niezgodnosci, nastepuje zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawcg. Komponenty zgodne z zamdwieniem sg
transportowane jezdniowym wodzkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcéw. Magazynowane
komponenty oraz potprodukt jest pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na stanowisko pracy
jezdniowym wdzkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wdzkiem recznym (paletowym). W hali produkcyjnej
wykonywany jest proces przygotowania kleju oraz nasycania nim mat z widkna szklanego. Natryskiwanie
wykonywane jest automatycznie przy uzyciu natryskarki. Po nasgczeniu, materiat jest wyjmowany z natryskarki,
uktadany w pojemniku transportowym i jako potwyrdb przekazywany jest do kolejnego procesu produkcji.



Szlifowanie oraz wklejanie izolacji do stalowych ksztattek- klejenie manualne oraz klejenie automatyczne (robot)

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych ze stali nierdzewnej oraz
wklejonych w nie izolacji bedacych potproduktem wytworzonym w zakfadzie. W procesie wykorzystywana jest
energia elektryczna oraz sprezone powietrze. Materiat i komponenty pochodzg od dostawcy zewnetrznego.
Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych woézkdéw podnosnikowych z napedem
elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola - w razie niezgodnos$ci, nastepuje zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z
dostawcg. Materialy i komponenty zgodne zzamdwieniem sg transportowane jezdniowym wdzkiem
podnos$nikowym i przyjmowane do magazynu surowcow. Magazynowane komponenty sg pobierane do produkgcji
(dziat produkcji) idostarczane na stanowisko pracy jezdniowym wodzkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub
woézkiem recznym (paletowym). Proces wykonywany jest w pomieszczeniu produkcyjnym i moze obejmowad
mechaniczne szlifowanie stalowych ksztattek, manualnego lub automatyczne (robot) wklejanie w nie izolacji tj.
wyprodukowanych na terenie zaktadu ksztattek z wtdkna szklanego. Po wykonaniu kontroli jakosci, wyréb jest
pakowany i przy uzyciu jezdniowego wdzka podnosnikowego wywozony do magazynu wyrobdw gotowych, z ktérego
samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

Produkcja mat IKS

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wiékna szklanego. W procesie
wykorzystywana jest energia elektryczna oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji stanowi wtékno szklane
pozyskiwana od dostawcy zewnetrznego. Dostawa surowca realizowana jest samochodem ciezarowym z naczepg
(przewoznik zewnetrzny). Surowiec w opakowaniu jest roztadowywany na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych
woézkéw podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola surowca. W razie dostarczenia
surowca nhiezgodnego, nastepuje jego zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawca. Surowce zgodne
z zamdwieniem sg transportowane jezdniowym wodzkiem podnosnikowym i przyjmowane do magazynu surowcow.
Magazynowany surowiec lub pétprodukt jest pobierany do produkcji (dziat produkcji) i dostarczany na stanowisko
pracy jezdniowym wozkiem podnosnikowym (elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). Proces produkcyjny
odbywa sie na obszarze dziatu IKS na dwdch liniach produkcyjnych IKS1 oraz IKS2. Maty powstajg w wyniku
odpowiedniego pouktadania witdkien przez zespdt technologicznie powigzanych maszyn witdkienniczych (Wilk,
Zasilarki, Zgrzeblarka, Uktadacz, Igtowarka, Gilotyna, Nawijarka). Powstajgcy odpad jest przetwarzany i ponownie
wykorzystywany w procesie produkcji. Gotowy produkt, w formie rolki (zwoju), umieszczany jest w opakowanie,
i w koszach transportowych i wywozony do magazynu wyrobéw gotowych, z ktérego samochodem ciezarowym jest
wysytany do klienta lub przekazywane jako pétprodukt do dalszej produkcji.

Wycinanie sztance, WaterJet

Proces dotyczy produkcji izolacji akustycznych i termicznych wykonanych z wetny szklanej lub materiatu pet.
W procesie wykorzystywana jest energia elektryczna, woda oraz sprezone powietrze. Surowiec do produkcji
stanowig pétprodukty wytworzone na terenie zaktadu (mata z wtdkna szklanego) lub maty w widkna pet pozyskane
od dostawcy zewnetrznego. Dostawa w opakowaniach transportowych realizowana jest samochodem ciezarowym z
naczepa (przewoznik zewnetrzny). Roztadunek odbywa sie na placach zaktadu, z uzyciem jezdniowych wdézkow
podnosnikowych z napedem elektrycznym. Na wejsciu odbywa sie kontrola - w razie niezgodnosci, nastepuje
zatrzymanie i niezwtoczny kontakt z dostawcg. Materiat zgodny z zamodwieniem jest transportowany jezdniowym
wodzkiem podnosnikowym i przyjmowany do magazynu surowcéw. Magazynowane komponenty oraz pétprodukt sg
pobierane do produkcji (dziat produkcji) i dostarczane na stanowisko pracy jezdniowym wozkiem podnosnikowym
(elektrycznym) lub wézkiem recznym (paletowym). Proces produkcyjny polega na wycinaniu z maty (wtdkna szklane,



widkna pet) wyrobdéw o rdinych ksztattach. Proces wycinania realizowany jest na sztancy-prasie (wycinanie
wykrojnikiem) oraz na urzadzeniu do ciecia wodg (WaterJet). Wyciete z maty wyrobu sg odbierane, kontrolowane
i pakowane a oddzielony od nich naddatek, jest usuwany jako odpad. Wyprodukowane wyroby stanowig zaréwno
wyrob gotowy wysytany do klienta jak i potprodukt wykorzystywany do dalszej produkcji. Produkt, zapakowany w
jednostki transportowe przy uzyciu jezdniowego wdzka podnosnikowego wywozony jest do magazynu wyrobdéw
gotowych, z ktdrego samochodem ciezarowym jest wysytany do klienta.

W ramach modernizacji istniejgca hala magazynowa przystosowana zostanie do produkcji prowadzonej w zaktadzie i
wyposazona urzgdzenia i maszyny stosowne do niej: dodatkowy robot klejacy, prasy
Nowa, projektowana, hala magazynowo-produkcyjna wyposazona zostanie w osiem nagrzewnic gazowych o

nominalnej mocy cieplnej do 25 kW

ad.3

w zatgczeniu plan sytuacyjny: koncepcja programowo — przestrzenna — zatgcznik nr 1

ad. 4

Stan istniejacy:

- dziatka nr 327 sktada sie z czesci trapezowatej, przylegajgcej granicg wschodnig do drogi ekspresowej S3, od
potudnia do ul. Akacjowej, od zachodu do dziatki nr 133; w pdétnocno zachodniej czesci dziatka ma ksztatt
wydtuzonego pasa o orientacji wschéd-zachdd; od pétnocy dziatka przylega do niezagospodarowanej dziatki nr
60/1;

- teren lokalizacji inwestycji jest ptaski - rzedne terenu zawierajg sie pomiedzy 79,9 a 81,8 m npm; wzdtuz
poétnocnej granicy dziatki przebiega skarpa opadajgca w kierunku dziatki, o réznicy poziomdéw do 1,4 m; skarpa
ma swojg kontynuacje w czesci pétnocno-zachodniej, w postaci uskoku przebiegajacego w poprzek pasa dziatki
ze spadkiem w strone wschodnig; w pétnocno-wschodnim narozniku dziatki zlokalizowany jest zbiornik ziemny;

- na dziatce zlokalizowane sg zabudowania produkcyjne i magazynowe zaktadu DBW Polska; centralng czesé
dziatki zajmuje zespot 2 hal produkcyjnych w uktadzie potudnikowym — (rok budowy 1996r.), z tgcznikiem na
catej dtugosci hal oraz zadaszeniem od strony wschodniej (rok budowy2011) ; na pdtnoc od czesci produkcyjne;j
zlokalizowane s hala produkcyjno-magazynowa w uktadzie potudnikowym (rok budowy 2011) i hala
magazynowa z kalenicg na osi wschdd-zachdd, z zadaszeniem od strony pétnocnej (rok budowy 2011),
pofaczone tacznikiem; przestrzen miedzy zespotem hal produkcyjnych a halg produkcyjno-magazynowsq i
magazynowa wraz z tacznikiem przykryta jest zadaszeniem (rok budowy 2018); na pétnoc od hali magazynowe;j
zlokalizowana jest hala namiotowa (rok budowy 2015); przy przejsciu dziatki w czes¢ wydtuzong od strony
poétnocno-zachodniej, zlokalizowana jest hala magazynowa namiotowa (rok budowy 2011);

- na terenie dziafki istnieje uktad drég wewnetrznych i placéw, skomunikowany dwoma zjazdami z ul. Akacjowej;
przy potudniowej $cianie zespotu hal produkcyjnych zlokalizowany jest parking dla samochodéw osobowych;
dziatka w czesci gtéwnej w wiekszosci zajeta jest przez zabudowe i nawierzchnie utwardzone; w czesci
pétnocno-zachodniej dziatka zagospodarowana jest na ok % pasa; cze$¢ zachodnia pasa ma nawierzchnie
nieutwardzong;
teren inwestycji uzbrojony jest w zewnetrzng instalacje wodng, kanalizacyjng, elektroenergetyczng,
telekomunikacyjng oraz gazows.

Stan projektowany:

j)  prace rozbiérkowe

- rozbidrki czesci istniejgcych instalacji sanitarnych zewnetrznych
- likwidacja zbiornika ziemnego — poprzez zasypanie

k) przebudowa hali produkcyjno-magazynowej

[) budowa podziemnego zbiornika ppoz. wraz ze stanowiskiem czerpania wody — lokalizacja w potudniowo-

wschodnim narozniku dziatki; zbiornik pod nawierzchnig placu manewrowo-sktadowego

m) budowa podziemnego zbiornika retencyjnego — lokalizacja miedzy halg produkcyjno-magazynowg a halg

namiotowa, pod nawierzchnig placu manewrowo-sktadowego

n) budowa podziemnego zbiornika retencyjno - rozsgczajgcego — lokalizacja przy potudniowej granicy dziatki;

pod nawierzchnig parkingu



o) budowa zespotu skrzyn rozsgczajgcych — lokalizacja przy zachodniej $cianie hali namiotowej w czesci
wydtuzonej dziatki, na terenie nieutwardzonym
p) przebudowa uktadu zewnetrznych instalacji kanalizacyjnych
g) budowa przytgcza wodociggowego (wg osobnego opracowania i postepowania administracyjnego)
r) budowa hali magazynowo-produkcyjnej
Projektowane obiekty:
4. obiekty kubaturowe
planuje sie budowe hali magazynowo-produkcyjnej o pow. zabudowy maks. 2 200 m?. Hala jednokondygnacyijna,
niepodpiwniczona.
5. obiekty sieciowe i instalacje.
Istniejgce na terenie zaktadu podziemne odcinki instalacji, kolidujgce z projektowanymi obiektami, zostang
odkopane, usuniete, wloty do studzienek i wolne konce rurociggdw zaczopowane betonem. Wykopy zostang
zasypane i zageszczone.
¢) Zewnetrzna instalacja wodociggowa.
Planuje sie instalacje wodociggowa z rur PE do zapetniania zbiornika przeciwpozarowego. Przytgcze
wodociggowe bedzie przedmiotem osobnego opracowania i postepowania
d) Zewnetrzna instalacja kanalizacji deszczowej.
Planuje sie instalacje kanalizacyjng z rur PVC-U, taczonych na uszczelke wargowa gumowg, przeznaczonych
do budowy sieci zewnetrznych. Elementami uzbrojenia kanalizacji bedg prefabrykowane wpusty uliczne
betonowe z osadnikami zwieiczone kratami zeliwnymi oraz studnie kanalizacyjne. Istniejgce studnie
kanalizacyjne i wpusty uliczne w miare mozliwosci zostang wykorzystane przez dostosowanie ich do nowych
warunkéw lub w przypadku braku takiej mozliwosci wymienione na nowe.
Wody opadowe odprowadzane beda do projektowanego zbiornika retencyjno-rozsgczajgcego oraz zbiornika
retencyjnego i nastepnie do skrzyh rozsgczajgcych. Przed odprowadzeniem do zbiornikdw wody beda
oczyszczane za pomocg osadnikdw piasku i separatoréw.
6. Obiekty terenowe
e) Zbiornik ppoz.
Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o pojemnosci 70 m®, bezposrednio przy
zbiorniku lokalizuje sie stanowisko poboru wody wyposazone w nasade pozarniczg ¢ 110 z zaslepka.
f)  Zbiornik retencyjny.
Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o pojemnosci do 130 m>.
g) Zbiornik retencyjno-rozsaczajacy
Planuje sie zbiornik w postaci zespotu skrzynek rozsaczajacych o pojemnoséci 190 m>.
h) Skrzynie rozsgczajace.
Planuje sie potagczony ze zbiornikiem retencyjnym zespét 80 sztuk skrzynek rozsgczajgcych 600x600x600.

ad.5

Celem planowanego przedsiewziecia jest rozwdj Firmy, a co za tym idzie wzrost produkcji. W istniejgcej instalacji
nie bedzie zmian, zostanie ona rozbudowana . Przedsiewziecie jest zgodne ze Strategig Rozwoju Gminy Sulechéw na
lata 2012-2022, przyjetg uchwatg Rady Miejskiej w Sulechowie Nr 0007.177.2012 z dnia 21 lutego 2012 r. i
wyznaczonymi w niej celami, wsrdéd ktérych wymieniono m in.: przyciggniecie na teren gminy inwestordw,
rozwiniecie mechanizmow polityki progospodarczej oraz stworzenie atrakcyjnej oferty inwestowania i prowadzenia
dziatalnosci na terenie gminy

ad.6
w zatgczeniu
pozwolenie na wprowadzanie pytéw 2 wersje CD

ad.7



w zatgczeniu. Pomiary zostaty wykonane w celu okreslenia wielkosci emisji z instalacji na potrzeby wniosku o
wydanie pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytéw do powietrza. CD

ad.8
piec TMP jest piecem elektrycznym i pracuje w ukfadzie hermetycznym — brak emisji
ad. 9

W istniejgcej hali magazynowo- produkcyjnej zlokalizowane jest stanowisko klejenia natryskowego i dwa roboty
klejagce. W ramach przedsiewziecia, w hali, planuje sie montaz dodatkowego robota klejgcego i dziesieciu pras. Stad
docelowo bedg trzy roboty klejgce i dziesie¢ pras

ad.10

zgodnie z referencyjnymi metodami modelowania pozioméw substancji w powietrzu, jezeli w odlegtosci od
pojedynczego emitora lub ktérego$ z emitoréw w zespole, mniejszej niz 10 h, znajdujg sie wyzsze niz parterowe
budynki mieszkalne to nalezy sprawdzi¢, czy budynki te nie sy narazone na przekroczenia wartosci odniesienia
substancji w powietrzu lub dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu. Warunek zostat sprawdzony dla
kazdego emitora. W zasiegu 10 h od ktdregokolwiek emitora nie znajdujg sie wyzsze niz parterowe budynki
mieszkalne.

ad.11

w zatgczeniu— mapa emitoréw

ad.12

w zatgczeniu karta charakterystyki na CD

ad.13

Rozwigzania chronigce srodowisko:

- zastosowanie oston na wentylatorach dachowych;

- roztadunek i zatadunek samochododw ciezarowych odbywac sie tylko w porze dziennej.
- wézki widtowe posiadajg nape elektryczny;

- planowana hala bedzie zlokalizowana od pétnocnej strony zaktadu.

wartosci dopuszczalne to 50 dB dzien i 40 dB noc.

ad.14



reoportal.gov.pl
&

WIDOK ANAITZY PORTFRANTF DANYCH SNS7UKTWA

wreoportal.gov.pl
&

WIOK ANAITZY PORTFRANTF DANYCH WNS7UKTWANTA

176

192

208

224

240

2%

272 288

ad.15

wydruki CD

ad.16

wydruki 3 wariantéw

ad.17




Okreslenie mocy akustycznej dla wentylatoréw dachowych:

Zgodnie z danymi katalogowymi dla wentylatora dachowego o wydajnosci okofo 29 tys. m3/h poziom mocy akustycznej Lya =
83,0 dB (dane pozyskano z katalogu producenta wentylatora dachowego dla jednostki CTHT/6/12-710 zamieszczonej na stronie
www.venture.pl.).

Powyzsza wartos¢ zostata przyjete do obliczen.

Okreslenie mocy akustycznej dla elektrycznego wdzka widfowego:

Zgodnie z danymi zamieszczonymi na stronie www.wozkicrown.pl gfosnos¢ mierzona 1 m od elektrycznego wdzka widtowego

wynosi 70 dB.

Wykorzystujgc Polskg Norme PN EN ISO 3744:1995 Wyznaczanie pozioméw mocy akustycznej zrédet hatasu na
podstawie pomiardw ci$nienia akustycznego - okreslono moc akustyczng dla elektrycznego wdézka widtowego, ktéra
wynosi Lya=77,5dB.

Powyzsza warto$c¢ zostata przyjeta do obliczen.

Okreslenie mocy akustycznej dla zewnetrznego wymiennika ciepta - klimatyzatora:

Informacje o mocy akustycznej uniwersalnej jednostki zewnetrznej pozyskano z katalogu firmowego SAMSUNG — mieszczgcego
sie na stronie https://www.samsung.com/pl/business/climate/ac-fim-aj100rcj5eg/. Do obliczert wybrano jednostke zewnetrzng
FJM, R32, Inverter HP, 5-port, 10kW o wartosci mocy akustycznej Ly,= 70 dB.
Powyzsza wartos¢ zostata przyjeta do obliczen (uwzgledniono prace 3 urzadzen).

Okreslenie mocy akustycznej dla samochoddw osobowych:

Hatas zwigzany z drogg wewnetrzng wyznaczono jako zastepcze zrédto hatasu liniowego (usytuowanego na wysokosci 1,0 m
n.p.t.). Poziom mocy akustycznej samochodéw w ruchu - okreslono w oparciu o wartosci pozioméw mocy akustycznych

pojazdéw samochodowych podanych w instrukcji 338 ITB: Metoda okreslania emisji i imisji hatasu przemystowego w

Srodowisku.
ad.18
1 0801 11* Odpady farb i lakieréw Odpad w postaci ptynnej.
zawierajgcych rozpuszczalniki | W sktadzie znajduje sie m.in. aceton,
organiczne lub inne ksylen, etylobenzen, toluen.
substancje niebezpieczne Wykazuje wtasciwosci tatwopalne i
draznigce.
2 08 04 09* Odpadowe kleje i szczeliwa Odpad w postaci ptynnej. W sktad
zawierajace rozpuszczalniki wchodzi miedzy innymi aceton,
organiczne lub inne cykloheksan, eter dimetylowi,
substancje niebezpieczne kalafonia. Wykazuje wtasciwosci
ekotoksyczne, fatwopalne i
draznigce.
3 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Podstawowymi sktadnikami
przektadniowe i smarowe odpaddw beda substancje
organiczne , charakterystyczne dla
odpaddéw ropopochodnych. Skfad
chemiczny moze by¢ zmienny. Stan
ciekty o zréznicowanej gestosci.
Odpady nie sg biodegradowalne lub
bedg uzyskiwaé niewielka



http://www.wozkicrown.pl/

biodegradowalnos¢ w zaleznosci od
sktadu. Odpady mogg wykazywac
wiasciwosci toksyczne i draznigce.

zawierajgce substancje
niebezpieczne

4 1501 10* Opakowania zawierajgce Odpady w postaci ciat statych, tj.
pozostatosci substancji beczki metalowe, pojemniki
niebezpiecznych lub nimi z tworzyw sztucznych, puszki, worki
zanieczyszczone papierowe i z tworzyw
sztucznych zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi.
Wtasciwosci: draznigce, szkodliwe,
toksyczne, ekotoksyczne.
5 1501 11* Opakowania z metali Odpady w postaci ciat statych, tj.
zawierajgce niebezpieczne puste pojemniki ci$nieniowe
porowate elementy zanieczyszczone substancjami
wzmochienia niebezpiecznymi. Wtasciwosci:
konstrukcyjnego (np. azbest), draznigce, szkodliwe, toksyczne,
wiacznie z pustymi ekotoksyczne.
pojemnikami ci$nieniowymi
6 1502 02* Sorbenty, materiaty Odpady w postaci ciat statych, tj.
filtracyjne (w tym filtry sorbenty, ubrania ochronne,
olejowe nieujete w innych czysciwa, szmaty, Scierki itp.
grupach), Sktadajg sie z bawetny, papieru
tkaniny do wycierania (np. (celulozy) lub z wtékien tworzyw
szmaty, scierki) i ubrania sztucznych (poliester, nylon, akryl,
ochronne zanieczyszczone itp.). Sg zanieczyszczone smarami i
substancjami olejami, czyli mieszaninami
niebezpiecznymi (np. PCB) krétkotaricuchowych poliolefin
(PAQ) otrzymywanych droga
syntetyczng oraz olejow
poliestrowych (POE). Wtasciwosci:
draznigce, szkodliwe, toksyczne,
ekotoksyczne.
7 16 02 13* Zuzyte urzadzenia Odpad w postaci statej. Sktad
zawierajgce niebezpieczne | chemiczny: metale, polimery,
elementy (1) inne niz krzemionka, argon, luminofor.
wymienione w 16 02 09 do | Odpady wykazujg wtasciwosci
1602 12 mutagenne i ekotoksyczne.
8 16 1001* Uwodnione odpady ciekte Odpady w postaci ptynnej, zawiera

ptynne zywice oraz srodki do
usuwania olejow i smarow. W sktad
wchodzi m.in. fenol, urotropina,
butoksypropan, polikarboksylany.
Wykazujg wtasciwosci draznigce
oraz zrace.

9 03 01 05 Trociny, widry, Scinki, Odpad w postaci statej. W sktad
drewno, ptyta wiérowa i odpadu wchodzg ptyty wykonane ze

fornir inne niz wymienione w sklejki. Odpad nie wykazuje

030104 wtasciwosci niebezpiecznych
10 04 02 09 Odpady materiatéw Odpad w postaci statej. W skfad
ztozonych (np. tkaniny wchodzg wtdkna szklane, fliselina
impregnowane, elastomery, oraz wefna mineralna. Odpad nie

plastomery) wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.

11 070213 Odpady tworzyw sztucznych Odpad w postaci statej. polimery

syntetyczne lub zmodyfikowane




stabilizatory termiczne, stabilizatory
promieniowania UV, uniepalaniacze,

polimery naturalne oraz dodatki
modyfikujace, tj. napetniacze
proszkowe lub wtdkniste,

srodki antystatyczne. Nie wykazujg
wtasciwosci niebezpiecznych.

12

080112

Odpady farb i lakieréw inne
niz wymienione w 08 01 11

Odpad w postaci ptynnej.
Mieszanina wodna na bazie
dodatkéw i pigmentéw. Nie

wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.

13

0804 10

Odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione w 08 04
09

Odpad w postaci ptynnej. W sktad
wchodzi m.in. termoplastyczny
kauczuk, krzemionka. Odpady nie
wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

14

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Odpady w postaci statej. Sktad
chemiczny: gtdwnie celuloza (Scier
drzewny), wypetniacze organiczne,

np. skrobia ziemniaczana i
wypetniacze nieorganiczne —
mineralne: kaolin, talk, gips, kreda
oraz niekiedy substancje chemiczne
typu hydrosulfit oraz barwniki, ciata
state. Nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

15

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad w postaci statej. Sktad:
polimery syntetyczne lub
zmodyfikowane polimery naturalne
oraz dodatki modyfikujace, tj.
napetniacze proszkowe lub
wtdkniste, stabilizatory termiczne,
stabilizatory promieniowania UV,
uniepalaniacze, srodki
antystatyczne. Nie wykazujg
wiasciwosci niebezpiecznych.

16

150203

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki)

i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Odpady w postaci statej. Sktadajg sie
ze zuzytych srodkéw ochrony
indywidualnej takich jak odziez,
rekawice oraz Scierki i szmaty.
Sktad: m. in. celuloza, wtdknina,
bawetna Nie wykazujg wtasciwosci
niebezpiecznych.

17

1602 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do
1602 13

Odpad stanowi zuzyty sprzet
elektryczny. Sktad: stal, aluminium,
miedzZ i jej stopy, tworzywa sztuczne.
Wiasciwosci: nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
Srodowiska.

18

1602 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Odpad w postaci statej. Skfad: stal,
aluminium, miedz i jej stopy,
tworzywa sztuczne. Wtasciwosci: nie
stwarza bezposredniego zagrozenia

dla srodowiska

19

16 10 02

Uwodnione odpady ciekte

Odpad w postaci ciektej. Sktad:




inne niz wymienione w 16 10 rozwodnione roztwory siarki, soli

01 kationowych. Nie wykazujg
wiasciwosci niebezpiecznych.
20 17 04 02 Aluminium Odpady w postaci statej. Sktad:

réznego rodzaju elementy z
aluminium. Nie wykazuja
wiasciwosci niebezpiecznych.

21 17 04 05 Zelazo i stal Odpady w postaci statej. Sktad:
roznego rodzaju elementy z zelaza i
stali. Nie wykazuja wtasciwosci
niebezpiecznych.

22 17 06 04 Materiaty izolacyjne inne niz Odpad w postaci statej. W skfad
wymienionew 1706 01i 17 wchodzg wtdkna szklane, fliselina
06 03 oraz wetna mineralna. Odpad nie

wykazuje wtasciwosci
niebezpiecznych.

ad.19

GOSPODARKA WODNO-SCIEKOWA

W trakcie etapu realizacji planowanego przedsiewziecia - Rozbudowa i przebudowa Zaktadu DBW Polska Sp. z o. o.
wraz z infrastrukturg techniczna oraz zagospodarowaniem terenu zlokalizowanego na dziatce nr 327 obreb
Gorzykowo, w zwigzku z pracg ekip budowlanych, bedg powstawaty scieki bytowe. Nie przewiduje sie istotnie
nadmiernego zuzycia wody czy wytworzenia Sciekdw bytowo-gospodarczych. Woda bedzie dostarczana z wodociggu
gminnego, na podstawie obowigzujgcej umowy o zaopatrzenie w wode i odprowadzanie $ciekdw nr 1494/WK/2011 z
przedsiebiorstwem wodociggdw i kanalizacji SuPeKom sp. z 0.0. Poniewaz planowane przedsiewziecie spowoduje
wzrost zatrudnienia — szacuje sie zwiekszenie ilosci pobranej wody na cele bytowo — gospodarcze z wodociggu
wiejskiego.

llos¢ wody okreslono na podstawie Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 14.01.2002r. w sprawie okre$lenia
norm zuzycia wody (Dz.U. nr 8, poz.70).

Liczba pracownikéw docelowo zatrudnionych w zaktadzie wyniesie -200 oséb

Jednostkowe zuzycie wody na pracownika -q = 60 dm>/dobe

llos¢ zuzytej wody :

Q dobowe = 60 dm>/dobe x 200 os. = 12000 dm>/dobe

Q miesieczne = 1,5 m>/miesigc x 200 os. = 300 m*/miesiac

Pozostate cele socjalne zwigzane z przygotowywaniem positkdw i porzadkiem —ok. 20m?*/miesiac

Podczas realizacji inwestycji, na etapie budowy nie bedg powstawaty Scieki technologiczne.

Dziatalnos¢ zaktadu w ramach proceséw produkcyjnych obecnie prowadzonych powoduje powstanie nastepujgcych
rodzajow sciekéw:

-bytowych,

-przemystowe

-wod opadowych lub roztopowych.

Na terenie Zaktadu istnieje rozdzielczy system zbierania powstajacych sciekdw. Wyrdzni¢ mozna cigg kanalizacji
sanitarnej oraz kanalizacji deszczowe;j.

Zaktad DBW Polska Sp. z 0. 0. w Gérzykowie specjalizuje sie w wytwarzaniu specjalnych ksztattek z wetny mineralnej.
Wielko$¢ i rodzaj produkowanych asortymentdw uzalezniony jest od aktualnych potrzeb rynkowych. Zaktad posiada
wtasne magazyny surowcéw oraz produktow.

Zaktad posiada uregulowany stan w zakresie odprowadzania sciekdw do miejskich urzadzen kanalizacyjnych.

Scieki bytowe

llos¢ sciekow bytowych jest rdwna ilosci pobranej wody.

Scieki bytowe odprowadzane s3 do istniejacej sieci kanalizacyjnej na podstawie obowiazujgcej umowy nr
1494/WK/2011 z SuPeKom sp. z o0.0.



W listopadzie 2020r. do badan jakosci Sciekow pobrano prébe ztozong w odstepach dwugodzinnych. Poboér préby i
badanie jakosci wykonato Laboratorium Badawcze JSH Hamilton Polska sp. z 0.0. (akredytacja nr AB079). Z analizy
wynikéw oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 28 czerwca
2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktdrych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego, tekst jednolity: Dz.U.
2019 poz 1221 nie jest wymagane pozwolenie wodnoprawne dla wprowadzania $ciekdw przemystowych do
urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig innego podmiotu.

Do celowo ilo$¢ zatrudnionych oséb wyniesie 200 pracownikéw.

Jednostkowe zuzycie wody na pracownika -q = 60 dm>/dobe

llos¢ zuzytej wody :

Q dobowe = 60 dm*/dobe x 200 os. = 12000 dm*/dobe

Q miesieczne = 1,5 m*/miesigc x 200 os. = 300 m*/miesiac

Pozostate cele socjalne zwigzane z przygotowywaniem positkéw i porzadkiem —ok. 20m*/miesiac

Scieki przemystowe

Scieki przemystowe pochodzg z maszyny do wycinania. Woda stuzy do ciecia materiatéw izolacyjnych. Powstajace
Scieki odprowadzane sg do sieci kanalizacyjnej, ktérej wtascicielem jest przedsiebiorstwo SuPeKom sp. z 0.0. na
podstawie umowy nr 0469/WPK//2020 z dnia 20.10.2021r. Przed zawarciem umowy PWiK okreslito warunki
techniczne wprowadzania $ciekdw przemystowych. (pismo w zatgczeniu).

W listopadzie 2020r. do badan jakosci Sciekéw pobrano prébe ztozong w odstepach dwugodzinnych. Pobér préby i
badanie jakosci wykonato Laboratorium Badawcze JSH Hamilton Polska sp. z 0.0. (akredytacja nr AB079). Z analizy
wynikéw oraz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 28 czerwca
2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktérych wprowadzanie w $ciekach
przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia wodnoprawnego, tekst jednolity: Dz.U.
2019 poz 1221 nie jest wymagane pozwolenie wodnoprawne dla wprowadzania $ciekow przemystowych do
urzadzen kanalizacyjnych bedacych wtasnoscig innego podmiotu.

ad.20, 21

Wody opadowe i roztopowe obecnie odprowadzane sg poprzez kanalizacje deszczowa do zbiornika ziemnego
zelbetowego, procujagcego na odparowaniu. Pojemno$¢ zbiornika wynosi 300m?. Zbiornik jak i kanalizacja
przeznaczony jest do likwidacji.

Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe i roztopowe bedg powstawaé w obszarze drdg, parkingéw, placow manewrowych, z
potaci dachowych budynkdw zbierane bedg projektowanym systemem kanalizacji deszczowej.

Koncowe odcinki kanalizacji deszczowej wyposazone bedg w urzadzenia oczyszczajgce. Zaprojektowane rozwigzania
pozwalajg na wychwycenie ewentualnych zanieczyszczen, ktére sg sptukiwane z powierzchni szczelnych w trakcie
opaddéw atmosferycznych.

Bilans terenu.

Poz. Obiekty, teren omn. POW|erzzchn|a Powierzchnia

[m”] [ha]

1. | Powierzchnia terenu opracowania Pro 25427 2,543

5 P.ow!e_rzchr_ua za}budowy i zadaszen P, 11538 1154
(istniejgce i projektowane)

3 P.OW|'e_rzchr.1|e u'Fwardzone(zadaszen P 9514 0,951
(istniejgce i projektowane)

4. | Powierzchnie biologicznie czynne Psc 4 375 0,438

Projektowane obiekty.

1. Obiekty kubaturowe.
Planuje sie budowe hali magazynowo-produkcyjnej o pow. zabudowy maks. 2 200 m”. Hala jednokondygnacyjna,
niepodpiwniczona.

2. Obiekty sieciowe i instalacje.



b)

a)

b)
c)

d)

Istniejgce na terenie inwestycji podziemne odcinki instalacji, kolidujgce z projektowanymi obiektami, zostang
odkopane, usuniete, wloty do studzienek i wolne korice rurociggéw zaczopowane betonem. Wykopy zostang
zasypane i zageszczone.

Zewnetrzna instalacja wodociggowa.

Planuje sie instalacje wodociggowag z rur PE do zapetniania zbiornika przeciwpozarowego.

Przytgcze wodociggowe bedzie przedmiotem osobnego opracowania i postepowania.

Zewnetrzna instalacja kanalizacji deszczowej.

Planuje sie instalacje kanalizacyjng z rur PVC-U, tgczonych na uszczelke wargowg gumowa, przeznaczonych do
budowy sieci zewnetrznych. Elementami uzbrojenia kanalizacji beda prefabrykowane wpusty uliczne betonowe z
osadnikami zwieniczone kratami zeliwnymi oraz studnie kanalizacyjne. Istniejace studnie kanalizacyjne i wpusty
uliczne nalezy w miare mozliwosci wykorzysta¢ przez dostosowanie ich do nowych warunkéw lub w przypadku
braku takiej mozliwosci wymieni¢ na nowe.

Wody opadowe odprowadzane bedg do projektowanego zbiornika retencyjno-rozsaczajacego oraz zbiornika
retencyjnego i nastepnie do skrzyd rozsaczajacych.. Przed odprowadzeniem do zbiornikdbw wody beda
oczyszczane za pomocg osadnikdw piasku i separatorow.

Obiekty terenowe.

Zbiornik ppoz.

Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o poj. 70 m3; bezposrednio przy zbiorniku
lokalizuje sie stanowisko poboru wody wyposazone w nasade pozarniczg (J110 z zaslepka;

Zbiornik retencyjny.

Planuje sie podziemny zbiornik ppoz., zelbetowy, prefabrykowany o poj. 130 m>;

Zbiornika retencyjno—rozsgczajacy

Planuje sie zbiornik w postaci zespotu skrzynek rozsaczajacych o poj. 190 m°.

Skrzynie rozsgczajgce.

Planuje sie pofaczony ze zbiornikiem retencyjnym zespdt 80 szt. Skrzynek rozsgczajgcych 600x600x600.

Bilans wod opadowych i roztopowych obszaru objetego systemem kanalizacji dla catego terenu

Przyjeto:

— powierzchnia dachéw: 11538,0 m?

— powierzchnia terendw utwardzonych: 9514,0 m?

— wspotczynnik sptywu z dachéw: 1,0

— wspotczynnik sptywu z terenéw utwardzonych: 0,85

— wspdtczynnik opdznienia sptywu: 1,0

— czas trwania opadu: 15 min.

— prawdopodobienstwo wystgpienia deszczu: p=2

— czestotliwosé wystepowania deszczu: c =50 lat

— deszcz miarodajny (wg Btaszczyka): | =267 dm®/s-ha
— $redni roczny opad: 550 mm

Maksymalng sekundowg ilos¢ wéd opadowych i roztopowych obliczono w oparciu o wzor:

Qunax = F, X g x Wp [dm?/s]

gdzie:

Qmax  — Maksymalna iloé¢ wéd opadowych i roztopowych [dm?/s],

F, — powierzchnia zlewni [ha] — 2,1052 ha, w tym dachy — 0,951 ha, place — 1,154 ha,
q — warto$¢ natezenia deszczu nawalnego [dm?/s - hal,

v — wspotczynnik sptywu powierzchniowego,

Qumax = 0,951 X 267 x 1,0 + 1,154 x 267 x 0,85 = 507,834 + 261,900= 769,7343 dm?/s

Qumax = 769,7343 dm®/s = 0,7697 m’/s

Szacunkowa srednia roczna ilos¢ wéd opadowych dla terenu objetego odwodnieniem obliczona zostata w oparciu o
nastepujacy wzor:

Qr=Qs*F,  [m’/rok]

gdzie:



Qi — roczna ilo$¢ odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych,
Q, — $redni opad roczny na danym terenie wg IMGW (przyjeto 550 mm = 0,550 m),
F, — powierzchnia zlewni [m?,

llos¢ zbieranych wéd opadowych i roztopowych na przedmiotowym obiekcie wyniesie:
Qg = 0,550 m - 21052 m” = 11 578,6 m*/rok
Przyjeto: Qg = 11 578 m*/rok
Srednig dobowg iloé¢ wéd opadowych i roztopowych obliczono w oparciu o wzér:

ir= QR/ N
gdzie:
Qq ¢ — Srednia dobowa ilos¢ odprowadzanych woéd opadowych i roztopowych,
Qg — roczna ilos¢ odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych,
N —ilo$¢ dni deszczowych, przyjeto wg IMGW N = 160 dni,
Qg4 =11578,0/ 160
Qq¢ = 24,47 m°/d
Przyjeto: Qg = 24,5 m*/d
Srednig godzinowg iloé¢é wéd opadowych i roztopowych obliczono w oparciu o wzdr:
Qh §r= Qd sr / 24
gdzie:
Qq¢ — Srednia dobowa ilo$é odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych,
Qy, & — $rednia godzinowa ilo$¢ odprowadzanych wéd opadowych i roztopowych,
Qne=24,5/24
Qus = 1,02 m’/h
Przyjeto: Que = 1,0 m*/h
Do retencjonowania wody z terendéw uszczelnionych zaprojektowano wykonanie zbiornika otwartego retencyjnego o
poj 170 m? i skrzynek rozsaczajacych oraz zbiornika retencyjno — rozsaczajacego w postaci zespotu skrzynek
rozsaczajacych o poj. 190m>. Wody opadowe z powierzchni utwardzonych drég manewrowych i parkingdw przed
odprowadzeniem do zbiornikdw beda podlegaty oczyszczaniu za pomocg uktadéw zbudowanych z osadnikéw piasku i
separatoréw substancji ropopochodnych.
Przedmiotowy obszar odwadniany bedzie przy pomocy spadkdw poprzecznych i podtuznych nawierzchni, a
nastepnie poprzez wpusty uliczne, po oczyszczeniu w osadnikach piasku i separatorach, poprzez projektowany
system skrzynek rozsgczajgcych do ziemi.
Zadaniem osadnika jest redukcja zawiesiny ogdlnej do wartosci stezenia 100 mg/| - zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkodw, jakie nalezy spetnié¢ przy wprowadzaniu do wéd lub do ziemi
Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z
2019r. poz. 1311).
Osadniki piasku wykorzystujg réznice ciezaru wtasciwego wody i czgstek sedymentujacych. Znajdujace sie w wodach
opadowych i roztopowych substancje state, takie jak piasek, szlam, sedymentuja.
Dodatkowym elementem tego osadnika, jest wbudowany kolektor obejscia hydraulicznego. Rozwigzanie obejscia
hydraulicznego nie powoduje przecigzania osadnika przy zwiekszonym przeptywie. Tym samym nie dochodzi do
wymywania zanieczyszczen z osadnika przy przeptywach wiekszych od przeptywu nominalnego. Wymiary
wewnetrznego kolektora obejscia hydraulicznego ustala sie na podstawie obliczerh w zaleznosci od spadku, $rednicy i
napetnienia kanatu doptywowego do osadnika oraz warto$ci maksymalnego przeptywu hydraulicznego.
Prowadzone korzystanie z wéd nie bedzie miato bezposredniego wptywu na wody podziemne omawianego terenu.
Bezposrednim odbiornikiem wéd opadowych i roztopowych bedzie ziemia poprzez systemy skrzynek rozsgczajgcych.
Zaprojektowany system zbiornika retencyjno-rozsgczajgcego zagwarantuje aby woda opadowa lub roztopowa
infiltrowata do gruntu. Technologia wykonania systemu pozwala na zrdwnowazenie ilosci wody odptywajacej ze
zbiornika, umozliwi magazynowanie oraz rozsgczenie wody oraz zasilenie zasobéw wdd gruntowych. Pozwoli
przeciwdziata¢ skutkom uszczelniania gruntu, przywrdci naturalny obiegu wody w przyrodzie — wody nie sptywaja
kanatami do ciekéw. System ten przyczyni sie do przeciwdziatania zaburzaniu naturalnej hydrologii — woda pozostaje
w Srodowisku, ograniczy negatywne skutki braku retencji, w szczegdlnosci istotnych dla organizméw zywych.



ad.22

Informacja dot. hydrogeologii opisana zostata w , Opinii geotechnicznej z dokumentacjg badan podtoza gruntowego
okreslajgca warunki gruntowo — wodne dla przebudowy zaktadu produkcyjnego na dz. Nr 327 (ob. Gérzykowo) przy
ul. Akacjowej w Gérzykowie gm. Sulechdow, pow. Zielonogdrski, woj. lubuskie.” Autor operatu wodno-prawnego w
opisie warunkéw wodnych powotat sie na przedmiotowa dokumentacje.

Budowa geologiczna

Podtoze planowanej inwestycji stanowig czwartorzedowe plejstocenskie grunty spoiste i niespoiste. Powierzchnie
analizowanego obszaru pokrywa kostka brukowa a pod nig warstwa nasypéw o migzszosci 1,2 m. plejstocenskie
utwory zlodowacenia pétnocnopolskiego, reprezentowane wodnolodowcowych. Litologicznie wyrdzniono Srednio
zageszczone piaski drobne przewarstwione piaskami pylastymi (ID=0,50), piaski pylaste (I piaski srednie z domieszka
zwiréw (ID=0,55) . Nawiercono pyty zastoiskowe w stanie twardoplastycznym =0,35) nalezgce do zlodowacenia
potnocnopolskiego. Spagu gruntéw niespoistych nie przewiercono do gtebokosci rozpoznania.

Warunki wodne
Na omawianym obszarze stwierdzono wystepowanie wéd gruntowych pod postacig sgczen, ktore ksztattuje sie na
gtebokosci 3,3-4,0 m p. p. t. W odlegtosci ok. 580 m na potudnie przeptywa rzeka Odra.
Nalezy mie¢ na uwadze, ze wystepowanie gruntowego poziomu wodd uzaleznione jest dodatkowo od warunkéw
atmosferycznych. W porach mokrych (gwattowne dtugotrwate opady, roztopy $niegu), mozliwe jest podnoszenie
zwierciadta wéd oraz pojawianie w otworach suchych. Natomiast po okresowych suszach zwierciadto moze opadac.
W miejscu planowanego wprowadzania wdd opadowych i roztopowych nie stwierdzono wystepowania wadd
gruntowych do gtebokosci 5,0 m p. p. t. (otwory badawcze nr 1 2).

Obserwacje hydrogeologiczne zostaty przedstawione w tabeli nril.

T gtebokosé gteboko$¢ zwierciadta [m p.p.t.]
tw. [m n.p.m.] Otworu 1 nawiercone rzedna ustabilizowane rzedna saczenia rzedna

[mppt] { [mppt] [mn.p.m.] [m p.p.t.] [mn.p.m.] [mp.p.t] [mn.p.m.]

1 81,30 5,0 - - - - -

2 81,20 5,0 - - - - _

3 80,40 5,0 - - - - 3,3 77,1

4 80,80 5,0 - - - - 3,6 77,2

5 80,75 5,0 - - - - 4,0 76,75

6 80,80 5,0 - - - - -

7 80,70 5,0 - - - - 3,5 77,2
Tab. nr 1 Obserwacje poziomu zwierciadta wod gruntowych (stan na sierpier 2020 r.)
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Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakfadzie
substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U z 2016 r. poz.138) okresla rodzaje i ilosci znajdujgcych sie w
zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej lub zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej.
Zadna z wymienionych kategorii substancji stwarzajacych zagrozenia nie przekracza iloéci progowych substanciji

niebezpiecznych decydujace o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku
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Co do zasady w raporcie wymagane jest przedstawienie wariantow przedsiewziecia. Opisywane w raporcie warianty
nie moga by¢ abstrakcyjne z powodu braku mozliwosci obiektywnych ich zastosowania. Ponadto warianty
przedsiewziecia nie mogg odbiegad od siebie w takim stopniu, ktéry oznaczatby swoistg zmiane tozsamosci tego
przedsiewziecia.

»Alternatywnosé” wymaga, co do zasady, zaproponowania wariantu réznego pod wzgledem kryteriow
przestrzennych (jak np. lokalizacja, skala i rozmiar inwestycji) lub technologicznych (jak np. rodzaj uzytych
materiatow, moc i produktywnosé zainstalowanych urzadzen). Planowane przedsiewziecie, z racji dokonanego juz
zagospodarowania terenu musi ograniczy¢ sie do dziatki Inwestora. Zgodnie z orzecznictwem warianty
przedsiewziecia winny réznié sie przede wszystkim pod wzgledem sposobu, w jaki przedsiewziecie w kazdym z tych
wariantow bedzie oddziatywac na srodowisko.

Nie tworzac fikcji, w ramach dziatki bedacej wtasnoscig Inwestora, jako wariant alternatywny przyjeto zmiane uktadu
technologicznego. W projektowanej hali magazynowo produkcyjnej zaproponowano montaz projektowanych pras
zamiast w istniejgcej, w ktdrej pozostanie istniejgce stanowisko natryskowe oraz roboty klejace, istniejgce i
projektowany. Przeprowadzono obliczenia dla substancji wprowadzanych emitorami, ktérych lokalizacja ulegta
zmianie

W tabeli przedstawiono maksymalne wielkosci stezer powodowane emisjami, a na rysunku przedstawiono zasieg
oddziatywania. Wydruki stanowig zatgcznik.

Substancja Stezenie substancji w [ug/m3] Czestosc¢ przekroczen w
jednogodzinne Srednioroczne %
obliczon | dopuszczaln | obliczon | dopuszczalne | obliczone | dopuszczain
e e e e
1 2 3 4 5 6 7
formaldehyd 7,117 50 0,286 3,60 0,00 0,20
50-00-0
pyt zawieszony PM10 2,300 280 0,079 22,00 0,00 0,20
pyt zawieszony PM2,5 2,300 - 0,079 11,000 0,00 0,00
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Stefeniz podzinows 81 Formaldshwd > 6.68 vg'm3 = 13.36 %% wart. odniss.

Stezenie godzinowe 31 Pyl zawieszony PM10 > 1.7 sz/m3 = 0.60 % wart. odnies.
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Stefenis iradnioroczne 8a Formaldshwd > (.24 ve'm3 = 6.66 % wart. odniss.

Stezeniz iradnioroczns Sa Pyl zawi v PMI10 > 007 ug'm3 =031 % wart. odnies.

onn

Stefenis iradniorocrne Sa Pyt PM 2.5 0d 2020 r. > 0,07 ve'm3 = 0.63 % wart. odniss.

Inwestor sktania sie do realizacji wariantu proponowanego w ,,Raporcie...” jako najmniej ucigzliwego dla
Srodowiska. Jest on korzystniejszy dla Srodowiska z uwagi na jego obcigzenie jak i dla Inwestora z uwagi na aspekty
ekonomiczne. Co istotne, w orzecznictwie podkresla sie takze, ze kryterium ekonomiczne moze stanowié element
uzasadnienia wyboru okreslonego wariantu.
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W najblizszym sgsiedztwie , w odlegtosci 1570 m, potozony jest Zaktad Produkcji Wyrobow z Wetny Mineralnej
(Skalnej) ROCKWOOL POLSKA Sp. z 0. 0. w Cigacicach. Jest on Zzrédtem emisji do powietrza podobnych substancji
jak z planowanego przedsiewziecia, dla ktérych Gtéwny Inspektor Ochrony Srodowiska prowadzi monitoring. Jak
wynika z przeprowadzonych obliczen, maksymalne stezenia zanieczyszczen, ktérych wartosci sg ponizej
dopuszczalnych wartosci, wystepujg maksymalnie do 20 m od granic przedsiewziecia. W miare odlegtosci od
przedsiewziecia wartosci stezen maleja.

Zaktad Produkcji Wyrobow z Wetny Mineralnej (Skalnej) ROCKWOOL POLSKA Sp. z 0. 0. w Cigacicach nie znajduje
sie w obszarze oddziatywan przedsiewziecia. Jego udziat uwzgledniony jest w obliczeniach, w podanym tle.

Odnosnie emisji hatasu odlegtosci powyzej 1500 m sg mato istotne i nie naktadajg sie dlatego mozna je pomingé

Dominujgcym zrddtem hatasu jest droga S3. W zatgczeniu przedstawiono mape akustyczna omawianego odcinka
drogi. Dane uzyskane z geoportalu
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inwentaryzacja przyrodnicza jest elementem raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na srodowisko i zostata wpieta
w tre$c raportu. W zatgczeniu inwentaryzacja przyrodnicza podpisana zgodnie z art. 74a ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie
Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko (tekst jednolity w Dz. U. z 2022 r. poz. 1029 ze zmianami)
przez autora raportu



